 Условия

организации и проведения заключительного этапа

Всероссийской олимпиады обучающихся в

образовательных учреждениях

среднего профессионального образования

по специальности 150203 Сварочное производство

1. Место проведения Всероссийской олимпиады.

1.1 Всероссийская олимпиада проводится согласно Регламента организации и проведения Всероссийских олимпиад профессионального мастерства обучающихся в образовательных учреждениях среднего профессионального образования, утвержденного заместителем Министра образования и науки Российской Федерации И.Н. Биленкиной от 27 февраля 2012 года.

1.2  Всероссийская олимпиада (далее – Олимпиада) по специальности 150203 Сварочное производство проводится 22-24мая 2012г. на базе БОУ ЧР СПО «Чебоксарский электромеханический колледж» Минобразования Чувашии.

1.3  Адрес образовательного учреждения: 428000, г. Чебоксары, пр. И. Яковлева, д. 20 . Телефон -8(8352)- 51-06-00, 8(8352) -238003 доб. 311, 8(8352)- 62-15-93., факс 8(8352)- 51-06-00, 8(8352)-62-16-61, -mail: mail
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 Способ прибытия к месту проведения Олимпиады СПО: 

от автовокзала троллейбусом №2, ж/д вокзала автобусом №7 и троллейбусом №9, от аэропорта троллейбусами № 2,9 до остановки «Ботанический сад». 

 1.4 Контактные телефоны:

(8352)62-15-93 – Судленков Алексей Алексеевич – директор;

(8352)238003 доб. 311 – Поликарпов Игорь Львович – заместитель директора по УПР;

(8352)238003 доб. 341 – Королёв Сергей Яковлевич – старший мастер.

2. Участники Всероссийской олимпиады.

2.1 На заключительный этап Олимпиады СПО приглашаются победители региональных олимпиад (подавшие заявку об участии не позднее 5 дней до начала проведения Всероссийской олимпиады) в соответствии с письмом Департамента развития профессионального образования Минобрнауки России «О перечне Всероссийских олимпиад профессионального мастерства обучающихся НПО и СПО» от 17 февраля 2012 г. №12-193.

2.2 На Олимпиаду приглашаются студенты: выпускных курсов (возраст до 25 лет), обучающиеся по специальности 150203 Сварочное производство.

2.3 Лица, сопровождающие участников Олимпиады СПО, несут ответственность за поведение, жизнь и безопасность участников в пути следования и в период проведения Олимпиады СПО.

2.4 Участники Олимпиады СПО должны иметь при себе: студенческий билет, документ, удостоверяющий личность.

2.5 Участники Олимпиады СПО  должны иметь свою спецодежду и средства индивидуальной защиты.

2.6 Олимпиада СПО по специальности 150203 Сварочное производство  включает выполнение теоретического, практического и профессиональных конкурсных заданий, содержание которых соответствует  государственному образовательному стандарту среднего профессионального образования в части государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальностям среднего профессионального образования базового уровня специальности 150203 Сварочное производство.

2.7 Выполнение работ всех видов задания оценивается 100 баллами.

2.8 Теоретическое задание представлено в виде тестов по следующим дисциплинам:

·  Материаловедение

· Охрана труда

· Производство сварных конструкций

· Источники питания и оборудование для электросварки 

· Техническое нормирование

· ТЭСП

· Расчет и проектирование сварных конструкций

· Контроль качества сварных соединений

· Газопламенная обработка металлов

 Тестирование выполняется на компьютере.

Продолжительность выполнения теоретического задания составляет один астрономический час и оценивается в 20 баллов.

2.9 Практическое задание:

Задание заключается в изготовлении сварного узла из листового проката и труб на сварочных полуавтоматах KIT358 в среде углекислого газа. После выполнения работы участник маркирует изделие и передаёт его жюри для контроля  качества изготовления. При выполнении практического задания категорически запрещается подходить к участнику олимпиады, давать ему советы, предложения или делать какие-либо замечания. Каждый участник  олимпиады должен быть обеспечен направляющей стороной спецодеждой, рукавицами и маской.

Продолжительность выполнения практического задания составляет 1.5 астрономических часа и оценивается в 30 баллов. Дополнительно на ознакомление оборудованием и его настройку отводится 30 минут. 

2.10 Профессиональное задание заключается в выполнении ряда расчетов, которые выполняются в процессе профессиональной деятельности технолога сварочного производства. При выполнении задания  необходимо:

-составить маршрут сборки и сварки изделия  полуавтоматической электродуговой сваркой;

-подобрать оборудование для сварки;

-подобрать режимы сварки;

-подобрать сварочные материалы;

-определить расход сварочных материалов на сварку одного из швов, указанного по заданию;

-определить основное время на сварку одного из швов, указанного по заданию.

-оформить комплект технологической документации;

При разработке технологического процесса необходимо учитывать среднесерийный тип производства. 

 Продолжительность выполнения профессионального задания составляет 3,5 (три с половиной) астрономических часа и оценивается  в 50  баллов.

2.11 Практическое и профессиональное задания аргументировано защищаются.

3. Определение победителей Олимпиады СПО  и поощрение участников

3.1 Итоги Всероссийской олимпиады по специальности 150203 Сварочное производство подводит жюри в составе председателя и членов жюри комиссии.

3.2 Каждый член жюри заполняет ведомость оценок выполнения теоретического, практического и профессионального заданий. Итоги Олимпиады  оформляются актом. К акту прилагается ведомость оценок.

3.3 Победитель и призеры  Олимпиады определяются по лучшим показателям (баллам) выполнения конкурсных заданий. При равенстве показателей предпочтение отдается участнику, имеющему лучший результат за выполнение профессионального задания.

3.4 Победителю Олимпиады  присуждается 1 место, призерам – 2 и 3 места. Участникам Олимпиады, показавшим высокие результаты при выполнении отдельного задания (выполнивших все требования конкурсных заданий), устанавливаются дополнительные поощрения.

3.5 Победитель и призеры  Олимпиады для получения премии, выделяемой в рамках приоритетного национального проекта «Государственная поддержка талантливой молодежи», предоставляют следующие документы:

1. Копию документа, удостоверяющего личность кандидата на присуждение премии.

2. Справку с места учебы, подписанную директором и заверенную печатью.

3. Личное заявление от кандидата о выплате премии, форма которого определяется Минобрнауки России.

4. Победитель и призеры открывают счет в отделении Сбербанка России по месту жительства.

5. Ксерокопию сберегательной книжки (лицевой разворот).

6. Реквизиты отделения Сбербанка России.

3.6 
Итоги заключительного этапа Олимпиады  на победителя (1 место) и призеров (2,3 места) оформляются отдельным протоколом, подписываются председателем жюри, членами жюри и директором БОУ ЧР СПО «Чебоксарский электромеханический колледж» Минобразования Чувашии,заверяются печатью и направляются в Министерство образования и науки Российской Федерации.

4.  Рекомендуемая литература:

1. С.А. Куркин, Г.А. Николаев. Сварные конструкции. Технология изготовления, автоматизация и контроль качества в сварочном производстве: - М., Высшая школа 1991.-398 с.

2. В.С. Виноградов. Технологическая подготовка производства сварных конструкций в машиностроении. М., Машиностроение

3. Рыжков Н.И. Производство сварных конструкций в тяжелом машиностроении. – М: Машиностроение 1974. – 768 с

4. Г.А.Николаев С.А. Куркин В.А. Виноградов Сварные конструкции. Прочность сварных соединений и деформации конструкций М., Высшая школа 1982. — 272 с, ил.

5. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х томах /Под ред. Г.А.Николаева/. – М.: Машиностроение, т.т. 1-4 1978. 504 с, ил.

6. Браткова О.Н. Источники питания сварочной дуги. - М. : Высшая школа 1982. 182 с. 

7. Poзapeнов Ю.Н. Оборудование для электрической сварки плавлением - М. : Высшая школа. 1985. 

8. Электрическая сварка и наплавка. Под ред. Б.Е.Патона. М: Машиностроение. 1979. 

9. Электросварочное оборудование. Справочник т.1. Оборудование для сварки плавлением. Энергоатомиздат. 1985. 

10. Технология электрической сварки металлов и сплавов плавлением / Под ред. Патона Б.Е.- М: Машиностроение, 1974. 

11. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением.- Л.: Машиностроение. Ленинградское отделение, 1987.

12. Акулов А.И. , Бельчук Г.А., Демянцевич В.П. Технология и оборудование сварки плавлением.- М. Машиностроение,2003.

13. Технология и оборудования сварки плавлением / Под ред. Никифорова Г.Д.-М.: Машиностроение, 1986.

14. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением: Курсовое проектирование.-Л.: Машиностроение. Ленинградское отделение, 1982.

15. Сварка в машиностроении: Справочник: В 2,3 т. – М. : Машиностроение, 1978-1983.

16. Китаев А.М. , Китаев Я.А. Справочная книга сварщика.- М.: Машиностроение, 1985

17. Свецинский В.Г., Галинич В.И. , Кушнерев Д.М., Суптель А.М., Сварные материалы для механизированных способов дуговой сварки. – М.: Машиностроение, 1983.

18. Сварочные материалы для дуговой сварки: Справочник / Под ред. Потапова Н.Н.- М.: Машиностроение, 1989.

19. Сварочные материалы стран-членов СЭВ: Каталог. – Киев; Москва, 1981.

20. Электроды специального назначения для сварки и наплавки: Каталог.- М.: Черметинформация, 1989.

21. Дюргеров Н.Г., Сагиров Х.Н., Ленивкин В.А., Оборудование для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом.- М.: Энергоатомиздат, 1985.

22. Вагнер И.В. Сварка пульсирующей дугой.- Энергоатомиздат, 1985

23. Маслов В.И. Сварочные работы.- М.:ИРПО; Изд. Ценр «Академия», 2000.

24. Саликов В.А., Шушпанов М.Н., Коломинский А.Б. и др. Сварка в самолетостроении.- Воронеж: изд-во ВГТУ, 2001.

25. В.С. Майзель, Д.И. Навроцкий Сварочные конструкции, под редакцией Д.И. Навроцкого, Ленинград, «Машиностроение», 1973 (учебник для техникумов)

26. В.М. Русанов, Строительные конструкции зданий и основы их расчета – М., «Высшая школа», 1987 (учебник для профтехучилищ)

27. Г.А. Николаев, В.А. Винокуров Сварные конструкции, расчет и проектирование, под редакцией Г.А. Николаева, М., «Высшая школа», 1990

28. Сварка. Резка. Контроль. Справочник в 2-х томах под редакцией Н.П. Алешина, Г.Г. Чернышева, М., Машиностроение, 2004.

29. Николаев Г.А., Куркин С.А., Винокуров Б.А. Сварные конструкции – Ч I, II. М., Высшая школа, 1992

30. Блинов А.Н., Лялин К.В. Сварные конструкции, М., Стройиздат, 1990

31. Мандриков А.Н. Примеры расчета металлических конструкций – М., Стройиздат, 1991

32. Сварка в машиностроении. Справочник в 4-х томах, под редакцией Г.А. Николаева – М., Машиностроение, 1978-1979

33. Виноградов В.С. Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки. – М.: АСАДЕМА, 2001.

34. М.Д. Банов. Технология и оборудование контактной сварки.: Учебник для студентов учреждений среднего проф. образования.-М.: Издательский центр «Академия», 2007

35. .Б.Г.Маслов, А.П.Выборнов. Производство сварных конструкций: Учебник для СПО.- М. «Академия». 2007 

36. Полевой Г.В.,Сухнин Г.К. Газопламенная обработка материалов: учебник для СПО. М.: Академия, 2005 г. 

37. Ю.П.Солнцев, С.А. Вологжанина.- Материаловедение : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 3-е изд., стер.- М. :Издательский центр “Академия: 2005.

38. В.А Девесилов Охрана труда : Учебник.- 2-е издание., испр. И доп. – М : ФОРУМ: ИНФРА-М, 2005. -448с : ил. – (Профессиональное образование).

39. Б.Г. Маслов, А.П.Выборнов. Производство сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. Образования /– 2-е изд. стер. – М : Издательский центр “Академия”, 2008. – 256с.

40. В.С. Милютин , Р.Ф.Кажаев. Источники питания и оборудование для  электрической сварки плавлением : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /– М. : Издательский  центр “Академия”, 2010. – 368с.

41. Г.Г.Чернышов Технология электрической сварки плавлением : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования  /. – М.: Издательский центр “Академия” , 2006. – 448с.

42. В.В.Овчинников. Расчет и проектирование сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. Образования /– М.: Издательский центр “Академия”, 2010.- 256с.

43. В.В. Овчинников . Контроль качества сварных соединений : учебник для студ. учреждений  сред. проф. образования /– М. : Издательский центр “Академия”, 2009 – 208с.

44. Г.В.Полевой, Г.К.Сухинин. Газопламенная обработка металлов : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /– М. : Издательский центр “Академия”, 2005. – 336с.

             ЕСТД

ГОСТ 3.1105-84 ЕСТД. Формы и правила оформления документов общего назначения.

ГОСТ 3.1128-93 ЕСТД. Общие правила выполнения графических технологических документов.

ГОСТ 3.1129-93 ЕСТД.   Общие правила записи технологической информации в технологических документах на технологические процессы и операции.

ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

ГОСТ 16037-80. Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

ГОСТ 14771-76  Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

ЕСКД

ГОСТ 2.109-73 ЕСКД.  Основные требования к чертежам. 

ГОСТ 2.305-68 ЕСКД.  Изображения – виды, разрезы, сечения.  

ГОСТ 2.307-68 ЕСКД.  Нанесение размеров и предельных отклонений.

ГОСТ 2.309-73 ЕСКД.  Обозначение шероховатости поверхностей.

ГОСТ 2.316-68 ЕСКД.  Правила нанесения на чертежах надписей, технических требований и таблиц.

